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-—" Podczas projektowania cztonow przektadni stozkowych oraz dopracowywania konstrukgciji Wykonany program obliczen geometryczno-technologicznych wg metody SGDH (Spiral
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Program obliczen technologii metoda Spiral Generated Duplex Helical (SGDH).
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TCA - opracowanie programu Program ten stuzy do wykonywania obliczen technologicznych dla dwustronno-dwustronnej Prace magisterskie obronione:
metody Wykonywania przeklfadni stozkowych jaka jest metoda SGDH e Robert Mrozc?vx{ski: .Projekt proto?ypu przektadni odwracajgcej naped silnika spalinowego matej mocy.

W ramach zadania opracowano program komputerowy stanowigcy system Program obliczen technologiczny metody SGDH opisywany w tej pracy zostat wykonany w P&?;‘gtzct’gfdsrz'”;a“g;i??éz*azvk'?e*oc;‘;?ot owanie kéi zebatveh - opracowanie dokumentacii konstrukevined i
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przektadni konstrukcyjnej dzieki symulacji zazebienia kota i zebnika w warunkach lekkiego programu technologicznego jest niestety mato intuicyjne oraz wrecz ucigzliwe (wymaga Prace inzynierskie obronione:
obcigzenia (TCA). Rezultaty takiej symulacji w postaci wykresow sladow wspotpracy na zapisu parametrow wejsciowych do plikdw o specjalnej strukturze oraz wykonywania - Jacek Kosciuk : Opracowanie na trojosiows frezark¢ CNC programu obrobki technologicznej zarysow nozy
powierzchni zeba kota po stronie czynnej i biernej oraz odpowiadajgcych im wykreséw dodatkowych obliczen geometrycznych), dlatego przygotowany zostat arkusz sterujgcy monolitycznej czolowej glowicy frezowej systemu Gleasona . Promotor: drinz.Piotr Skawinski
nierownomiernosci ruchu sg podstawowymi wskaznikami jakosci przektadni. Wyniki (SGDH.xIsm), ktéry ma na celu zarzgdzanie zarowno programem do obliczen Prace inzynierskie planowane
analizy czutosci przektadni na odchytki montazowe (VH-Check) umozliwiajg okreslenie geometrycznych (Trl.exe), jak i technologicznych (SGDH.exe). Schemat ideowy « Wojciech Ignarski: Analiza ksztattowania uzebien kéf stozkowych metoda Duplex Helical.
tolerancji btedow montazu i pozwalajg na przewidywanie zachowania sie przektadni w wspotdziatania arkusza wraz z programami geometrycznym i technologicznym przedstawia Promotor: dr inz. Mieczystaw Ptocica , czerwiec 2011
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Rys. 1 Schemat ideowy dziatania arkusza sterujgcego Rys. 2 Widok arkusza sterujgcego (czesc stanowiska do wspéipracy dwustronnej stozkowych przektadni zebatych. Promotor: dr inz. Piotr Skawinski,
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Rys.6. Przyktadowy $lad wspotoracy na tle uproszczonego zarysu zeba kofa. a) strona czynna, b) strona bierna. GLOWICA i TECHNOLOGIA UZytKOW_nlka, oraz Za pomocq pliku _ Promotor: drinz..Skawinski .Piotr , planowana obrona grudzier 2011.
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by ] M ;0 sterujgcego do obstugi czesci obliczen Tytut: Integracja projektowania i wytwarzania przekfadni stozkowych i hipoidalnych o zebach kotowo-
Rys.7. Wykres nieréwnomiernosci ruchu przektadni: a) strona czynna, b) strona bierna Rys. 3 Widok arkusza sterujacego (czgs¢ obstugujaca obliczenia technologiczne). geometrycznych przedstawiony jest na fukowych
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