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Opracowanie nowej, prostszej i tanszej przektadni zebatej w miejsce
skomplikowanych i drogich przektadni planetarnych

[ Wyniki badan }

PROTOTYP DEMONSTRACYJNY LOTNICZEJ PRZEKLADNI
DWUDROZNEJ

Przektadnia dwudrozna jest jednym z wielodroznych rozwigzan
przeniesienia napedu, gdzie w celu rozdziatu przenoszone] mocy
stosowane sg dwie drogi. W klasyczne] przektadni zebatej
wielostopniowe] w kazdym stopniu zazebienie przenosi catg moc.
W analogiczne] przektadni dwudroznej w kazdym stopniu wystepujg
dwa zazebienia, ktore tgcznie przenoszg zgdang moc. Stad tez moduty
tych kot sg mniejsze, a przektadnia gabarytowo jest porownywalna
z tradycyjng. W przektadni dwudroznej mozliwe jest uzyskanie
mniejszego ciezaru w porownaniu z przektadnig tradycyjng, co ma
szczegolne znaczenie w przektadniach lotniczych. Prototyp
prezentowane] przektadni dwudroznej zostat wykonany wedtug
schematu zamieszczonego narysunku 1.

W celu zmniejszenia gabarytow przektadni dwudroznej zatozono,
Ze osie je] watow nie bedg znajdowatyby sie w jedne] ptaszczyznie.
W wyniku analizy wstepnych rozwigzan uktadu kinematycznego
przektadni dwudroznych okreslono uktad rozmieszczenia
poszczegolnych elementow przektadni zgodnie ze schematem (rys. 2).
Jak widacC wat wejsciowy | iwyjsciowy 1l nie sg wspotosiowe.
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Rys. 2. Schemat rozmieszczenia kot w przektadni dwudroznej widok od czofa

W przypadku przektadni dwudroznej niezwykle istothe sg zatozenia
kKinematyczne dla wspotpracujgcych kot. Aby zapewniC rownomierng
prace kot zazebienia pracujgce w danym stopniu rownoczesnie powinny
znajdowac sie w tej samej fazie (w identycznym uktadzie zebow zebnika
| kota wzgledem siebie).

Obliczenia wytrzymatosciowe kot zebatych projektowanej przektadni
zostaty przeprowadzone w oparciu o wytyczne dla przektadni zebatych,
przy ogolnym zatozeniu, ze kazde zazebienie przenosi maksymalnie
65% obcigzenia.
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Rys. 3. Model 3D-CAD przektadni dwudroznej
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Rys. 4. Model 3D-STL przektadni podczas obrobki w programie CatalystEX
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Rys. 5. Prototyp - demonstrator przektadni dwudroznej
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