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PROTOTYP DEMONSTRACYJNY LOTNICZEJ PRZEK£ADNI 
DWUDRO¯NEJ

Przek³adnia dwudro¿na jest jednym z wielodro¿nych rozwi¹zañ 
przeniesienia napêdu, gdzie w celu rozdzia³u przenoszonej mocy 
stosowane s¹ dwie drogi. W klasycznej przek³adni zêbatej 
wielostopniowej w ka¿dym stopniu zazêbienie przenosi ca³¹ moc. 
W analogicznej  przek³adni dwudro¿nej w ka¿dym stopniu wystêpuj¹ 
dwa zazêbienia, które ³¹cznie przenosz¹ ¿¹dan¹ moc. St¹d te¿ modu³y 
tych kó³ s¹ mniejsze, a przek³adnia gabarytowo jest porównywalna 
z tradycyjn¹. W przek³adni dwudro¿nej mo¿liwe jest uzyskanie 
mniejszego ciê¿aru w porównaniu z przek³adni¹ tradycyjn¹, co ma 
szczególne znaczenie w przek³adniach lotniczych. Prototyp 
prezentowanej przek³adni dwudro¿nej zosta³ wykonany wed³ug 
schematu zamieszczonego na rysunku 1.

W celu zmniejszenia gabarytów przek³adni dwudro¿nej za³o¿ono, 
¿e osie jej wa³ów nie bêd¹ znajdowa³yby siê w jednej p³aszczyŸnie. 
W wyniku analizy wstêpnych rozwi¹zañ uk³adu kinematycznego 
przek³adni dwudro¿nych okreœlono uk³ad rozmieszczenia 
poszczególnych elementów przek³adni zgodnie ze schematem (rys. 2). 
Jak widaæ wa³ wejœciowy I i wyjœciowy III nie s¹ wspó³osiowe.

Komputerowo wspomagane metody projektowania CAD i analizy CAE 
w po³¹czeniu z technologiami Rapid Prototyping pozwalaj¹ na szybkie
 i przez to relatywnie tanie wykonanie demonstracyjnych i badawczych 
prototypów przek³adni lotniczych.

Rys. 1 Schemat przeniesienia napêdu w przek³adni dwudro¿nej (w rozwiniêciu)

Rys. 2. Schemat rozmieszczenia kó³ w przek³adni dwudro¿nej  widok od czo³a

W przypadku przek³adni dwudro¿nej niezwykle istotne s¹ za³o¿enia 
kinematyczne dla wspó³pracuj¹cych kó³. Aby zapewniæ równomiern¹ 
pracê kó³ zazêbienia pracuj¹ce w danym stopniu równoczeœnie powinny 
znajdowaæ siê w tej samej fazie (w identycznym uk³adzie zêbów zêbnika 
i ko³a wzglêdem siebie). 

Obliczenia wytrzyma³oœciowe kó³ zêbatych projektowanej przek³adni 
zosta³y przeprowadzone w oparciu o wytyczne dla przek³adni zêbatych, 
przy ogólnym za³o¿eniu, ¿e ka¿de zazêbienie przenosi maksymalnie 
65% obci¹¿enia.

Rys. 3. Model 3D-CAD przek³adni dwudro¿nej

Rys. 4. Model 3D-STL przek³adni podczas obróbki w programie CatalystEX

Rys. 5. Prototyp - demonstrator przek³adni dwudro¿nej
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