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o Zastosowanie powtok optycznie czynnych w modelowaniu wezta lotniczego pozwala
okresliC rozktad naprezen dla roznych stanow obcigzenia wezta.

e« Celowe jest poszukiwanie innych materiatow modelowych o charakterystykach zblizonych
do charakterystyk modelowanych elementow.

Rys.2. Przygotowanie powtoki elastooptycznej

Poréwnanie wynikow symulacji MES (program ABAQUS) otrzymanych dla ztgcza klinczowego i hybrydowego klejowo —
klinczowego blach stal - miedz
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