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Projekt kluczowy

Politechnika Lubelska, Politechnika Rzeszowska,  Politechnika Czêstochowska,  Instytut Maszyn Przep³ywowych Polskiej Akademii Nauk

Wyniki badañ

WskaŸniki realizacji celów projektu

Przyk³ady wspó³pracy

Przyk³ady zastosowania

Krok 1.
Przygotowanie próbek z 
kompozytu epoxydowo 
wêglowego, wykonane 
w technologii infuzji.

Krok 2.
Wstawienie elementu 
grzewczego pomiêdzy w 
miejscu przysz³ego 
po³¹czenia.

Krok 3.
Wstêpny docisk rejonu 
po³¹czenia oraz 
rozpoczêcie procesu 
podgrzewania.

Krok 4.
Po osi¹gniêciu 
wymaganej temeratury 
elementy grzewne s¹ 
usuwane.

Krok 5.
Zwiêkszenie nacisku na 
po³¹czeniu.

Krok 6.
Przygotowanie próbki do 
badañ 
wytrzyma³oœciowych - 
œcinanie w po³¹czeniu.

Krok 7.
Badania 
wytrzyma³oœciowe próbki

Regulator temperatury
Programowalny sterownik procesu grzania w z³aczu

Rejestrator 
Temperatura w z³aczu 
Temperatura na zewn¹trz 
zgrzewanych elementów
Ciœnienie dosisku w rejonie z³¹cza
Napiêcie oraz natê¿enie pro¹du.

Transformator 

Zgrzewanie kompozytów epoxydowo wêglowych

Podsumowanie efektów realizacji za I i II pó³rocze 2009r.

• wykonanie wyposa¿enia laboratorium, stanowiska badawczego z oprzyrz¹dowaniem.
• Uruchomienie aparatury pomiarowej, rejestracji i obróbki danych 
• wstêpne próby zgrzewania ¿ywic stosowanych w kompozytach
• przygotowanie pierwszych próbek testowych.

Prace mgr, dr , hab.

! mgr in¿.  Bartosz Puchowskiego Otwarcie przewodu w IMP PAN w 2010 roku, opiekun 
pracy, Prof. dr hab. in¿. Piotr Doerffer

• WSK Rzeszów, 
• PZL Œwidnik, 
• PZL Mielec, 
! ULTRATECH Rzeszów

! Techniki szybkich, spawanych z³¹czy w kostrukcjach lotniczych 
! Technologie napraw uszkodzonych pow³ok kompozytowych
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