
INNOWACYJNA 
GOSPODARKA
NARODOWA STRATEGIA SPÓJNOŒCI

UNIA EUROPEJSKA
EUROPEJSKI FUNDUSZ

ROZWOJU REGIONALNEGO

Nowoczesna obróbka mechaniczna stopów magnezu i aluminium

PROJEKT WSPÓ£FINANSOWANY PRZEZ UNIÊ  EUROPEJSK¥ ZE ŒRODKÓW EUROPEJSKIEGO FUNDUSZU ROZWOJU REGIONALNEGO

Nowoczesne technologie materia³owe stosowane w przemyœle lotniczym

II KONFERENCJA 
14-15 Grudnia 2009 ZB 5 

Projekt kluczowy

Politechnika Lubelska, Politechnika Rzeszowska, Politechnika Warszawska

Wyniki badañ

Przyk³ady wspó³pracyWnioski
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WskaŸniki realizacji celów projektu

Obróbka cienkoœciennych elementów ze stopów Al 
o konstrukcji kieszeniowej 

Analiza tematu obróbki stopów aluminium we wspó³pracy z:
·Hispano-Suiza Polska Sp. z o.o.
·PZL Mielec Sp. z o.o.
·WSK "PZL-Rzeszów" S.A
·Ultratech Sp. z o.o. 

Wa¿niejsze problemy sygnalizowane przez wybrane przedsiêbiorstwa przemys³u lotniczego 
dotycz¹ce obróbki elementów cienkoœciennych ze stopów Al.:
- problemy zwi¹zane z ustalaniem i mocowaniem elementów cienkoœciennych,
- dobór i optymalizacja geometrii ostrza narzêdzi do obróbki PC i HSC stopów Al,
- dobór i optymalizacja warunków obróbki dla elementów cienkoœciennych HPC i HSC ze 
stopów Al.
Na podstawie analizy literatury, konsultacji w zak³adach przemys³u lotniczego oraz 
przeprowadzonych wstêpnych badañ doœwiadczalnych wysuniêto nastêpuj¹ce wnioski:
- istnieje potrzeba opracowania optymalnych parametrów obróbki stopów Al stosowanych w 
przemyœle lotniczym,
- istnieje potrzeba opracowania obszarów stabilnoœci obróbki HPC i HSC stopów Al, 
- istnieje potrzeba okreœlenia optymalnej geometrii ostrza narzêdzi do obróbki HPC i HSC 
stopów Al,
- istnieje potrzeba skutecznego monitorowania przebiegui oceny stabilnoœci procesu obróbki 
stopów Al w warunkach HSC i HPC,
- istnieje potrzeba opracowania optymalnej strategii obróbki oraz optymalnego toru narzêdzia 
w obróbce HSC i HPC elementów cienkoœciennych wykonanych ze stopów Al. 

Konferencje:
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Donieck-Sewastopol czerwiec 2009, s.54-58
· Burek J., Ostrowski R., Wdowiak M.: Cutter Rotational Speed Optimization in High

 Performance Cutting of Aluminum Alloys. Donieck-Sewastopol czerwiec  2009, s.49-53
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Wdro¿enie – wykorzystanie maksymalnej mocy wrzeciona

Diagnostyka procesu obróbki:

- pomiar si³, drgañ i emisji 
akustycznej

- analiza stanu warstwy 
wierzchniej

- model CAD

- program CAM
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Okreœlenie prêdkoœci obrotowej wrzeciona za pomoc¹ 
analizy poboru mocy 

Okreœlenie maksymalnej w³aœciwej wydajnoœci ubytkowej 
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