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Plastyczne ksztaltowanie lotniczych stopow Al (w tym Al - Li ) oraz Ti
Plastic forming of aeronautical Al (including Al-Li) and Ti alloys
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oraz 2099) w stanie dostawy oraz po przesycaniu, Rys. 4. Schemat kolejnych etapéw wyciskania hydrostatycznego: a) stop Al 8090, b) stop Al 2099. ’
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(state of delivery), after hydroextrusion, precipitation strengthening and after combined:
solution treatment, hydroextrusion and ageing processes, Czas wyciskania [s] Czas [s]
= Multi-stage hydrostatic extrusion processes of Al-Li alloys (8090 and 2099): state of Rys. 5. Przebiegi cisnien wyciskania hydrostatycznego : a) stop Al 8090, b) stop Al 2099.
delivery and after solutioning, Fig. 5. Hydrostatic extrusion pressure analysis: a) Al 8090 alloy, b) Al 2099 alloy.
= Selection of the strengthening parameters, | Dla obu stopéw w procesach HE | P+HE dla tych samych redukcji przekrojow wystepuja
= Selection and analysis of hydrostatic extrusion process parameters (pressure extrusion, podobne wartosci ci$nien, ale procesom P+HE towarzysza wieksze jego oscylacje.
exirusion process, the number of stages), For both alloys, HE pressures with, and without solution treatment are similar. Process after
= Analysis of macroscopic extrusion products, _ _ solution treatment is accompanied by greater pressure oscillations.
= Description of the mechanical properties (based on hardness analaysis) after various
processes.
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1. Badania mikrostruktury i wkasciwosci mechanicznych
stopow Al 8090 i al 2099 w stanie wyjsciowym

Rys. 9. Przyktadowa blacha bimetaliczna (Ti6Al4V - Inconel 625).
Fig. 9. Sample Ti6Al4V - Inconel 625 bimetal.
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Fig. 3. Microhardness after various time: a) Al 8090 alloy, b) Al 2099 alloy.
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