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Rys.4. Schemat sktadnikow kompozycji klejowej: a) nr 1, b) nr 2
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Fig.4. Diagram of adhesive components: a) No. 1, b) No. 2 Rodzaj kompozycii klejowej
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Rys.5. Pofgczenie klejowe stosowane w badaniach porownawczych

Fig.5. Schematic view of adhesive lap joint
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