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Projekt kluczowy

Politechnika Warszawska, Politechnika Rzeszowska

Wnioski

Przyk³ady wspó³pracy z przemys³em lotniczym

Przyk³ady zastosowania w lotnictwie

Obróbka strukturalnych elementów ze stopów Al
Obróbka korpusów pomp

Analiza tematu obróbki stopów aluminium we wspó³pracy z:
·Hispano-Suiza Polska Sp. z o.o.
·PZL Mielec Sp. z o.o.
·WSK "PZL-Rzeszów" S.A.
·Ultratech Sp. z o.o.
·RCL  

Wa¿niejsze problemy sygnalizowane przez wybrane przedsiêbiorstwa przemys³u lotniczego:

·problemy zwi¹zane z ustalaniem i mocowaniem elementów cienkoœciennych, dobór 

i optymalizacja geometrii ostrza narzêdzi do obróbki HPC i HSC stopów Al.

·dobór i optymalizacja warunków obróbki dla elementów cienkoœciennych HPC i HSC ze 

stopów Al,

Na podstawie analizy literatury, konsultacji w zak³adach przemys³u lotniczego oraz 

przeprowadzonych wstêpnych badañ doœwiadczalnych wysuniêto nastêpuj¹ce wnioski:

·istnieje potrzeba opracowania optymalnych parametrów obróbki stopów Al. stosowanych

 w przemyœle lotniczym

· Istnieje potrzeba opracowania obszarów stabilnoœci obróbki HPC i HSC stopów Al. 

·Istnieje potrzeba okreœlenia optymalnej geometrii ostrza narzêdzi do obróbki HPC i HSC 

stopów Al.

·Istnieje potrzeba skutecznego monitorowania przebiegu i oceny stabilnoœci procesu obróbki 

stopów Al w warunkach HSC i HPC- Istnieje potrzeba opracowania optymalnej strategii 

obróbki oraz optymalnego toru narzêdzia w obróbce HSC i HPC elementów cienkoœciennych 

wykonanych ze stopów Al. 

Dobór parametrów w CAM
Symulacja obróbki
Zwalnianie posuwu w naro¿ach

Pomiar sztywnoœci uk³adu OUPN
CAD/CAE -mocowanie

Mocowanie do obróbki dwustronnej
Analiza MES sztywnoœci uk³adu

Eliminacja kosztownych przyrz¹dow

„All in one“ obróbka kompletna z jednego zamocowania

OPTYMALIZACJA Z POMOC¥ OPROGRAMOWANIA
 PRODUCTION MODULE 3D - THIRD WAVE ADVANTAGES

DANE NARZÊDZIOWE

GEOMETRIA OSTRZA
MODEL ZU¯YCIA

DANE MASZYNOWE

KINEMATYKA MASZYNY
CHARAKTERYSTYKA WRZECIONA
WYKRES STABILNOŒCI
ZAKRESY OSI ORAZ DYNAMIKA NAPÊDÓW
RODZAJ STEROWANIA I WCZYTYWANIA KODU NC

DANE OBRABIANEGO WYROBU

MODEL 3D WYROBU W POSTACI PLIKU STL
MATERIA£ 

DANE OBRABIANEGO WYROBU

MODEL 3D WYROBU W POSTACI PLIKU STL
MATERIA£ 

WCZYTANIE KODU NC
OBLICZENIE Si£ SKRAWANIA
OPTYMALIZACJA KODU 
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