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CAD/CAE -mocowanie

Analiza MES sztywnosci uktadu .
Mocowanie do obrobki dwustronnej

LAll in one” obrobka kompletna z jednego zamocowania :
A .

Pomiar sztywnosci uktadu OUPN
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Wazniejsze problemy sygnalizowane przez wybrane przedsiebiorstwa przemystu lotniczego:

e problemy zwigzane z ustalaniem i mocowaniem elementow cienkosciennych, dobor
| optymalizacja geometrii ostrza narzedzi do obrobki HPC i HSC stopow Al.

e dobor i optymalizacja warunkow obrobki dla elementow cienkosciennych HPC i HSC ze

stopow Al,

Na podstawie analizy literatury, konsultacji w zaktadach przemystu lotniczego oraz

przeprowadzonych wstepnych badan doswiadczalnych wysunieto nastepujgce wnioski:

e istnieje potrzeba opracowania optymalnych parametrow obrobki stopow Al. stosowanych
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Przykiady wspotpracy z przemystem lotniczym w przemy&le lotniczym
EEEEEEEEEEEEEEEEEEEENEE e |stnieje potrzeba opracowania obszarow stabilnosci obrobki HPC i HSC stopowAl.
Analiza tematu obrébki stopow aluminium we wspétpracy z: e Istnieje potrzeba okreslenia optymalnej geometrii ostrza narzedzi do obrobki HPC | HSC
{ Przyktady zastosowania w lotnictwie } » Hispano-Suiza Polska Sp. z 0.0. StopOwAl.

e« PZL Mielec Sp. z o.0. e Istnieje potrzeba skutecznego monitorowania przebiegu | oceny stabilnosci procesu obrobki
Obrébka strukturalnych elementéw ze stopow A : mﬁgésr%éﬁzzegzgw" S.A. stopow Al w warunkach HSC i HPC- Istnieje potrzeba opracowania optymalnej strategii
Obrébka korpuséw pomp . RCL T obrobki oraz optymalnego toru narzedzia w obrébce HSC i HPC elementow cienkosciennych

wykonanych ze stopow Al.
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