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Nowoczesne technologie materiatowe stosowane w przemysle lotnicz
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Opracowanie nowej, prostszej i tanszej przektadni zebatej w miejsce
skomplikowanych i drogich przektadni planetarnych

Politechnika Rzeszowska, Politechnika t.odzka

Wyniki badan

Wytwarzanie kot zebatych metoda Vacuum Casting
kryteria projektowania, zatozenia procesu technologicznego,
dobor materiatow, wykonanie i strategia pomiarowa

e Opracowanie analizy doboru przyrostowych metod RP do wykonywania form silikonowych

o Opracowanie kryteriow projektowania kot zebatych w aspekcie ich wytwarzania metodg VC

e Opracowanie analizy uktadow wlewowychi odpowietrzajgcych dla technologii VC

e Opracowanie zatozen procesu technologicznego wytwarzania elementow metodg Vacuum
Casting

e Opracowanie analizy i dobor materiatow do wytwarzania kot zebatych metodg Vacuum Casting

e Opracowanieiwykonanie modeli CAD dla procesu szybkiego prototypowania

e Opracowanieiwykonanie modeli CAD dla wytwarzania modeli bazowych na formy silikonowe

o Opracowanieiwykonanie prototypow kot zebatych metodg Vacuum Casting

o Opracowanie strategii pomiarowej dla kot zebatych wytwarzanych metoda VC

o« Opracowanie analizy doktadnosci wykonania prototypow z zastosowaniem metod CMM

N

Rys. 9. Stanowisko pomiarowe - maszyna CMM

Rys. 4. Model kota do wykonania formy silikonowej
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Rys. 1. Modelowanie wrebu

Rys. 5. Modele SLA , o , ) ,
Rys. 10. Wizualizacja procesu pomiarowego w Srodowisku programowym

maszyny CMM
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Rys. 2. Modelowanie kota

Rys. 11. Protokdt pomiarowy prototypu kota wykonanego metodg VC

plk.  przetwarzaj podoglad  prezentacia  wstaw  protokotowanie
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o Rys.7. Zalewanie formy silikonowej

) . . , . , .
0 Metoda szybkiego prototypowania w tym bezposrednie metody przyrostowe oraz posrednie
3 metody oparte na szybkim wytwarzaniu narzedzi (Rapid Tooling) mogg by¢ z powodzeniem

stosowane do wytwarzania demonstratorow i prototypow badawczych elementoéw lotniczych
przektadni zebatych. Przeprowadzone pomiary wspotrzednosciowe prototypow kot zebatych
wykonanych metodg Vacuum Casting pokazuja, ze majg one dokltadnos¢ zapewniajgca
mozliwosc ich zastosowania w procesie badawczym z uwzglednieniem odpowiednich kryteriow
podobienstwa modelowego.

Przyktady zastosowania w lotnictwie

Prototypy wykonane z zastosowaniem metody szybkiego prototypowania mogg miec
bezposrednie lub posrednie zastosowanie w przemysle lotniczym.

Miejsce prototypu w przemysle lotniczym jest zalezne od etapu przygotowania produkcji lub
etapu procesu badawczego. W przedstawionym etapie prototypy byty stosowane jako obiekty
badawcze

Rys. 8. Wycigganie modelu z formy

Rys. 3. Model kofa
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