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Al-22Li-1.2Cu-012r

w badanych stopach w odniesieniu do stanu wyjsciowego. Rys. 15. Rozktad mikrotwardosci wzdtuz linii prostopadiej do linii ztacza

Rys. 1. Stan wyjsciowy (mikroskopia optyczna)

Wyniki badan Nikiel Tytan

Element Weight % Weight % Element Weight % Weight %

Line Error Line Error

TiK 2.76 +/- 0.08 350 +/- 0.10 Ti K 85.79 +/- 0.39 88.22 +/- 0.40
i . . y = r = . . . . Fe K 1.06 +/- 0.08 i7EE +/- 0.08 Ni K 12.14 +/- 0.33 10.19 +/- 0.27
Mikrostruktura i wlasciwosci blach bimetalicznych Ti-Ni wytwarzanych Ni K 9618  +H.072 9553 40T Cuk 206  +-0.30 160  +-0.23
me.todq Zgrzewania Wybuchowego Total 100.00 100.00 Total 100.00 100.00
Badanym materiatem byly blachy Ti-Ni o wymiarach | _
(1+1)x494x1200 mm, platerowane wybuchowo. Ptyte
podstawowg stanowit nikiel, natomiast tytan — ptyte lotna.
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Rys. 16. Analiza sktadu chemicznego wykonana przy uzyciu przystawki EDS mikroskopu skaningowego Hitachi S-2600N.
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Rys. 3. Po odksztatceniu metodg HE (¢ = 2.4) (mikroskopia transmisyjna) Rys. 17. Analiza liniowa zawartoSci pierwiastkow w strefie ztgcza
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120 U R R 103, THV, 120 Y T e 108.THV ., Rys. 18. Wyniki analizy punktowej sktadu chemicznego bimetalu Ti-Ni w stanie wyjsciowym. Wyniki dla punktu 3 obrazujg
Cv=24 Cr=2s Sktad widocznego na zdjeciu przetopienia.
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