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Wyniki badañ

Wytworzenie i monitorowanie w³aœciwoœci technologicznych mieszanek formierskich na bazie suspensji bez SiO  2

Tlenek SiO  zawarty w postaci koloidalnej w aktualnie2

stosowanych spoiwach w wysokich temperaturach utlenia
reaktywne metale bêd¹ce sk³adnikami stopu np. hafn

Cel: eliminacja SiO  ze spoiw i zast¹pienie spoiwem na bazie Al O2 2 3

S k ³ a d c h e m i c z n y :
A l O – 9 9 , 5 0 %2 3

N a O – 0 , 3 5 %2

F e O – 0 , 0 5 %2 3

Sk³ad fazowy:
aAl O  – 98,40%2 3

bAl O  (Na O*11Al O ) – 1,60%2 3 2 2 3

Rys. 1. Struktura, PSD i zeta potencja³ dla proszku Al O2 3

Rys. 2. Analiza FTIR spoiwa na bazie Al O2 3

Rys. 3. Wielkoœæ cz¹stek nano  w spoiwieAl O2 3

Rys. 4. Analiza termiczna spoiwa

Mieszanka formierska
na pierwsz¹ warstwê formy:
Wodne spoiwo na bazie nano Al O ,2 3

Proszek - topiony elektrokorund 0-30um,
Zawartoœæ proszku w mieszaninie 70%,
Polimer 12% w stosunku do masy spoiwa,
Zwil¿acz, œrodek antypienny

Rsy. 6. Stabilna lepkoœæ mieszanki i ciê¿ar p³yty testowej w czasie

Rsy. 7. Brak pokrycia obsypk¹
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w mieszance T=140C

w odwirowanym spoiwie T =140C

w odwirowanym spoiwie 960C
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Rys. 5. Parametry mieszanki w czasie: pH, zawartoœæ cia³a sta³ego w mieszance
i odwirowanym spoiwie, krzywe obciekania

K¹piele modyfikuj¹ce powierzchniê wosków modelarskich

Substancja aktywna
Stosowane stê¿enia 

[%w/w]
Stosowane 

rozpuszczalniki

woda utleniona - perhydrol [ H2O2] 30 woda

izopropanol [ iPrOH ] 100 --

triizopropoksyglin [ (iPrO) 3Al ] 0.1; 1 izopropanol; dioksan

wodorotlenek glinu [ Al(OH)3 ] 0.1; 1 izopropanol

niejonowy detergent Tween 80 0.1; 1 woda, izopropanol

niejonowy detergent Pluronic 17R4 1 woda, izopropanol

wodorotlenek sodowy [ NaOH ] 10 woda; izopropanol

Rys. 8. Krople spoiwa na woskowych modyfikowanych pod³o¿ach

Rys. 9. Jakoœæ pow³oki przymodelowej po modyfikacji wosków modelarskich - prawid³owe pokrycie krawêdzi
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Rys. 10. Zestawienie k¹tów 
zwil¿ania

brak pokrycia
obsypk¹ krawêdzi 

p³yty testowej 
i modeli 

woskowych

Koniecznoœæ poprawy zwil¿alnosci mieszanki do modelu woskowego
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