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Wplyw warunkéw tarcia na powierzchni styku faczonych blach na wytrzymatosé zlacza Wyniki symulacji MES ksztaftowania ztgcza klinczowego w warunkach beztarciowych Badanie wytrzymatosci potaczen klejowych narazonych na dtugotrwate oddzialywanie
klinczowego wskazujg na mozliwosc¢ bardzo duzych odksztatcen powodujgcych znaczne pocienienie niszczacych $rodowisk
Influence of friction conditions in the clinch joint interface scianki bocznej blachy od strony stempla (szyjka) | najmniejszg jego wytrzymatosc ze
on the joint strength wzgledu na pekanie blachy. Duze tarcie zmniejsza wielkosc odksztatcen w 'szyjce’, co Zakonczono badania, ktére wymagaty dokonywania préb wytrzymatosciowych roziozonych w
skutkuje zwiekszeniem wytrzymatosci. czasie.
Proces _klinczowania polega na_ wykonaniu w ’raczonyc_h blachach lokalnego przettoczenia i S : Tabela 1. Terminy prob okreslone na podstawie normy m;i?n:-a Proba.1” | Préba.2” | Proba.3” | Préba.4” | Préba.5” | Proba .67
sprasowaniu jego denka. Powoduje to znaczng deformacje blach w obszarze zlgcza. tgczone ummary. | | o | o EN 2243-5:2005 0
blachy odksztatcajg sie w rézny sposéb, szczegoinie na etapie prasowania dna przettoczenia. FEM results of the clinch forming process shown that, when clinching without friction on Table 1. The terms of experiment based on EN 2243-

i : 2 i - A - A ol the interface surface, great deformation of side sheet wall occurs (neck) and it can results in 5:2005 standard Fo Feld | Po30 ) Po60 ) PoSO ) Po 130 ) o2l
Zmniejszanie grubosci blach na dnie, powoduje promieniowe i obwodowe ptyniecie materiatu | : €, 9 1S Lt ejeniu | dniach | dniach | dnmiach | dniach | dniach | dniach
wypetnianie rowka matrycy. Na tym etapie nastepuje rowniez uformowanie zamka ztacza; na sheet cracking during strength test. Great friction decreases sheet deformation in the neck
$ciance bocznej przettoczenia blacha od strony matrycy ulega wybrzuszeniu, a blacha od what finally results in increasing the joint strength. Prébom na $cinanie poddano potaczenia klejowe jednozaktadkowe wykonane z materiatow:

strony stempla pocienieniu. Powierzchnia styku blach znacznie sie zakrzywia co jest

.. . . - stal AlISI1 4130 - stosowang w lotnictwie na elementy podwozi, konstrukcji tgczacych
korzystne dla wytrzymatosci ztgcza. Podczas tego procesu na powierzchniach styku blach z

narzedziami i na powierzchniach wzajemnego styku blach ze soba, pojawiaja sie sity tarcia. Wyr;ql:;u?tasdan kratownice z powtokg samolotu, kadiubow - przygotowanie powierzchni wigzka lasera

Ich dziatanie na etapie formowania ztgcza jest niekorzystne, utrudniajg one wypetnianie - stopy aluminium 2024 i 5083 - na drobne wyroby w konstrukcjach lotniczych, obrecze
gniazda roboczego matrycy i wzajemne przemieszczanie sie blach po sobie, ktore zachodzi w Badania ztgczy klinczowych blach ze stali konstrukcyjnych oraz elementy wyciskane, walcowane i kute - powierzchnie oczyszczone wigzka lasera oraz
czasie formowania 'zamka’. Jednakze po uformowaniu ztgcza, jego wytrzymatosc zalezy od Investigations of structural steels clinch joints ’ .

wzajemnej adhezji blach, a tym samym od wielkosci sit stycznych przenoszonych przez alodynowane (wg procedury w WSK-Mielec)

powierzchnie styku blach ze sobg. Tarcie pomiedzy blachami na etapie formowania powinno 300 4 S*klejolr:e dprolla_kl poddano oddziatywaniu powietrza, wody morskiej, paliwa lotniczego oraz
sprzyja¢ wytworzeniu adhezji mechanicznej pomiedzy blachami. Uzasadnia to podejmowanie o \ &yn(;’ y raul ICZNego. N oreb Wt . N vostata wyk 5 krof
badan wptywu warunkow kontaktu na powierzchni styku blach na wytrzymatosc ztgcza. £ azda z zapianowanych prob wylrzymaiosclowych zostata wykonana z o-xrotnym
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Potaczenia poddane oddziatywaniu zroznicowanych
pod wzgledem chemicznym mediow ulegaty
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0 CHES D : _ - Poznano charakter oddziatywania substancji chemicznych na potgczenia klejowe.

- Wykonane badania pozwalajg wnioskowac nie tylko o doraznej wytrzymatosci na
(s Charakterystyki $cinania ztgczy klinczowych Parametry mechaniczne ztgczy $cinanie, ale dajg informacje o zachowaniu sie spoiny w diuzszym okresie czasu.
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